
Specifikace bazénové fólie : 
Izolace z bazénové fólie bude provedena vodotěsně od dna až po okraj bazénu nad hladinou 

vody. Fólie bude do konstrukce bazénu volně vložena (vyjma některých případů). Upevnění fólie bude 
provedeno pouze na okraji bazénu a v případě změn tvaru konstrukce (např. přelivný žlábek). 

Výsledného vzhledu fólie bude dosaženo až po úplném na puštění bazénu, kdy voda dotlačí fólii 
do všech koutů. Vzhled fólie bude zkontrolován po cca 1 měsíci zkušebního provozu. 

Bazén bude splňovat nejen požadavek na vodotěsnost, ale při práci bude nutné zohlednit i 
požadavky estetické. Při montáži budou práce prováděny s velkou pečlivostí, především při řešení 
detailů. V průběhu montáže bude dbáno na to, aby povrch fólie nebyl znečištěn neodstranitelnými 
skvrnami, např. stopami po obuvi či nástrojích. Podle situace doporučuje projektant montáž bez 
obuvi. Vhodné bude používat nářadí, které nemá časti z pryže (např. černé pryžové kabely apod.). 

 
Jednotlivé pásy fólie budou spojovány pomocí horkovzdušného přístroje - svařováním. Ke 

svařování bude použit ruční přistroj s tryskou širokou 20 mm. Teplota horkého vzduchu při svařování 
je doporučena od 350°C do 450*C v závislosti na vnější teplotě a druhu podkladu. Šířka svaru bude 30 
mm. Svařované plochy budou suché a čisté. Jednotlivé Části fólie budou pokládány tak, aby 
nedocházelo k nepravidelnému pnutí fólie a vzniku nežádoucího zvlnění. Fólie bude pokládána 
s přesahem 100 mm. 

Při pokládce je doporučeno jednotlivé části fólie nejprve pracovně bodově svařit (nabodovat) při 
vnitřním okraji přesahu tak, aby v případě nesprávného umístěni bylo možné části fólie rozpojit. Po 
kontrole správného umístění bude vytvořen spojitý vodotěsný svar. Nahráté přesahy fólie budou k 
sobé přitlačovány válečkem ze silikonové pryže. Pro zamezeni vytváření záhybů bude nutné válečkem 
tlačit vždy od vnitřní strany spoje k vnější. 

Před započetím svařovacích prací bude provedena zkouška svaření vzorků fólie mimo bazén a 
podle výsledku bude správně nastavena teplota přístroje. Příliš vysoká teplota vede ke spáleni fólie, 
které se projeví ztmavnutím a tvorbou černých škvarků. Nízká teplota nezarua spojitý vodotěsný a 
pevný spoj. Usazeniny, které se tvoří během svařování na tryskách, bude nutné pravidelně 
odstraňovat pomocí mosazného kartáče (ocelový kartáč způsobuje zaostření hran přední strany 
trysky, případně může zanechat stopy rzi na fólii). Čištěni bude prováděno mimo bazén, aby 
nedocházelo ke znečišťování povrchu fólie a jejímu estetickému znehodnocení. 

Po ukončení svařovacích prací bude provedena kontrola těsnosti spojů. Bude použita rýsovací 
jehla pro kontrolu svarů. Netěsná místa spoje budou uvolněna, dobře nahřáta horkým vzduchem a 
znovu svařena. Oprava bude prováděna ihned - je zakázáno označovat netěsná místa kreslenými 
značkami, které by se mohly při opravě zapéci do fólie. 

Zkontrolované popřípadě opravené spoje budou nakonec uzavřeny zálivkou. Zálivka nebude 
použita jako utěsnění zjištěných vad při zkoušce jehlou. Zálivka bude sloužit pouze k vyhlazeni spoje, 
zálivka nezvyšuje hydroizolační bezpečnost spoje! Před prvním prováděním zálivky je doporučeno 
pi uvést mimo bazén zkoušku konzistence o shodnosti barvy. Spoje budou zbaveny nečistot a případně 
vysušeny. Zálivka bude prováděna za bezvětří pro zajištění bezprašnosti prostředí. Při realizaci 
svislých a šikmých ploch budou zachycovány případná odkápnutí zálivky do hadříku. 

Je navržena bazénová fólie tl. 1,5 mm složená ze dvou homogenních vrstev měkčeného PVC 
a nosné vložky z polyesterové tkaniny vložené mezi nimi. Obě vrstvy měkčeného PVC budou 
vzájemně spojeny katandrováním (válcováním), aby nosná vložka byla dokonale zakotvena ve fólii. 
Navíc bude fólie opatřená speciální akrylátovoj povrchovou vrstvou, která zabraňuje ulpíváni 
nečistot na povrchu fólie (zejména na styku vodní hladiny se stěnou bazénu). Akrylátová vrstva 



výrazně zvyšuje stálobarevnost fólie a odolnost fólie vůči mikroorganismům, usnadňuje čistění a 
údržbu. 

Fólie bude dodána ve třech barvách: 
- Hraje bazénů - středně modrá 
- stěny a dno bazénů - světle modrá 
- dno plaveckého bazénu - černé vodící pruhy drah 

a ve dvou povrchových úpravách: 
-   kraje bazénů, dno brouzdaliště a dno bazénu pro neplavce - protískluzová úprava {výstupky) 
■  stěny a dno plaveckého bazénu a bazénu rekreačního pro plavce a dojezd - běžná fólie 
Poznámka: Povrchová úprava bazénové fólie musí splňovat parametry prostiskluznosti stanovené 
ČSN/EM pro fólie určené do bazénů pro veřejnost. 
Vzorek bazénové fólie bude předložen zhotovitelem GP k odsouhlaseníl 

Požadované vlastnosti bazénové fólie: 
- odolnost proti stárnutí 
- odolnost proti povětrnostním vlivům 
- odolnost proti hnilobě, plísním a odpuzuje mikroorganismy 
- odolnost proti vlivu UV záření 
- svaří tel nost horkým vzduchem 
- stálobarevnost 

 
Parametry bazénové fólie: 

Vlastnost 
Tloušťka 
objemová hmotnost 
pevnost při přetrženi 
tažnost pří přetržení 
tvrdost 
ohebnost za chladu 
faktor difúzního odporu    EN 1931 
rozměrová stálost (6 hod 80 X) DIN 
53377 

Deklarovaná 
hodnota 
1,5 mm 
1200 kg/m3 

1250 N/50 mm 
18% 
77Shore A (10 s) 
-25 'C 
23200 
-0,2% 

Součástí dodávky bazénové fólie budou i poplastované plechy, které budou ve vybraných 
pozicich sloužit ke kotveni fólie. Plechy budou naohýbány do požadovaného tvaru. Počet, 
rozmistění a tvar jednotlivých kotvicich poplastováných plechů bud určen dle technických 
podkladů a předpisů konkrétního výrobce/dodavatele bazénové fólie. 

Vlastni montáž bazénové fólie se musi rovněž řídit technickými podklady a předpisy 
konkrétního výrobce/dodavatele vybrané fólie. 

Zkušební metoda 

DIN 53353 

DIN 53479 

DIN 53354 

DIN 53354 
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