Specifikace bazénoveé folie :

Izolace z bazénové félie bude provedena wgi®t od dna aZz po okraj bazénu nad hladinou
vody. Folie bude do konstrukce bazénu ¥olloZena (vyjma &kterych gipadi). Upevréni félie bude
provedeno pouze na okraji bazénu aipgdk zmen tvaru konstrukce (napprelivny Zlabek).

Vysledného vzhledu félie bude dosazeno aZz po Uplnénpu&ni bazénu, kdy voda dodafdlii
do vSech kouit Vzhled félie bude zkontrolovan po cca &siti zkuSebniho provozu.

Bazén bude spbvat nejen poZadavek na voéknost, ale $ praci bude nutné zohlednit i
poZadavky estetické.iiPmontaZzi budou prace provdmy s velkou pélivosti, predevSim § treSeni
detaila. V prabéhu montaze bude dbano na to, aby povrch félie nebgistén neodstranitelnymi
skvrnami, napp stopami po obuvici nastrojich. Podle situace dopduje projektant montaz bez
obuvi. Vhodné bude pouzZivatiadi, které neméasti z pryze (napcerné pryzove kabely apod.).

Jednotlivé pasy folie budou spojovany pomoci horkloéného fistroje - svéovanim. Ke
svaovani bude pouzit tmi pristroj s tryskou Sirokou 20 mm. Teplota horkého uatl @ svarovani
je doporiena od 350°C do 450*C v zavislosti nacjén teplot a druhu podkladu. Ada svaru bude 30
mm. Svaované plochy budou suché &sté. JednotlivéCasti folie budou pokladany tak, aby
nedochazelo k nepravidelnému pnuti félie a vznilkez&douciho zvimi. Félie bude pokladana
s presahem 100 mm.

Pri pokladce je doporteno jednotlivééasti folie nejprve pracownbodow svdit (nabodovat)
vnitinim okraji gesahu tak, aby vifpadt nespravného umisti bylo moznécasti folie rozpojit. Po
kontrole spravného umésti bude vytvoen spojity vodatsny svar. Nahratéipsahy folie budou k
sobé pitlacovany véalékem ze silikonové pryZe. Pro zamezeni vygrd zahyli bude nutné vatkem
tlagit vzdy od vnitni strany spoje k \#jSi.

Pred zapdetim svaovacich praci bude provedena zkouSkaresviavzorki folie mimo bazén a
podle vysledku bude spravmastavena teplotatiptroje. RiliS vysoka teplota vede ke spaleni félie,
které se projevi ztmavnutim a tvorbéarnych Skvark. Nizk& teplota nezarua spojity vodsny a
pevny spoj. Usazeniny které se ifivobchem sv#ovani na tryskadch, bude nutné pravideln
odstraiovat pom00| mosazného kara (ocelovy kartd zpisobuje zaoséni hran pedni strany
trysky, pipadé maZe zanechat stopy rzi na folii)Cisténi bude provagho mimo bazén, aby
nedochazelo ke ztigtovani povrchu félie a jejimu estetickému znehodnace

Po ukoreni sv#@ovacich praci bude provedena kontralanbsti spaj. Bude pouZita rysovaci
jehla pro kontrolu svaér Negsnd mista spoje budou uveia, dole naltata horkym vzduchem a
znovu svéena. Oprava bude proviith ihned- je zakadzano ozdavat netsna mista kreslenymi
znatkami, které by se mohlyrpopraw zapéci do fdlie.

Zkontrolované pofipact opravené spoje budou nakonec ueay zalivkou. Zalivka nebude
pouzita jako utsreni zjiS&nych vad pi zkouSce jehlou. Zalivka bude slouzit pouze k eyeni spoje,
zalivka nezvySuje hydroizatai bezpénost spoje!Pred prvnim provaghim zalivky je doporéeno
pi uvést mimo bazén zkouSku konzistence o shodhastly. Spoje budou zbavenydstot a gipadré
vysuseny. Zalivka bude provéth za bezitii pro zajiSéni bezprasnosti prasdi. Ri realizaci
svislych a Sikmych ploch budou zachycovainypadna odkapnuti zalivky do hidkl.

Je navrZzena bazénova félie tl. 1,5 mm sloZzend zm cvomogennich vrstev &eného PVC
a nosné vlozky z polyesterové tkaniny vioZzené meimii. Obd vrstvy nekéeného PVC budou
vzajemr spojeny katandrovanim (valcovanim), aby nosnakaollyla dokonale zakotvena ve fdlii.
Navic bude félie op#ékna specialni akryldtovoj povrchovou vrstyoltera zabrguje ulpivani
negistot na povrchu folie (zejména na styku vodni lpde stnou bazénu). Akrylatova vrstva




vyrazre zvySuje stélobarevnost félie a odolnost foliécivmikroorganisnim, usnaduje cisteni a
adrzbu.
Folie bude dodana véech barvach
- Hraje bazéf - stedrg modra
- stény a dno bazén- s\wtle modra
- dno plaveckého bazénierné vodici pruhy drah
a ve_dvou povrchovych Upravach
- kraje bazéin, dno brouzdaligta dno bazénu pro neplavce - protiskluzova Uprayat{ipky)
m s€ny a dno plaveckého bazénu a bazénu rékiba pro plavce a dojezd ¢iné félie
Poznamka: Povrchovéa Uprava bazénove félie musoeat parametry prostiskluznosti stanovené
CSN/EM pro folie utené do bazénpro veejnost.
Vzorek bazénové folie budéaulloZzen zhotovitelem GP k odsouhlasenil

Pozadované vlastnosti bazénové folie:
- odolnost proti starnuti
- odolnost proti postrnostnim vlivam
- odolnost proti hnilob, plisnim a odpuzuje mikroorganismy
- odolnost proti vlivu UV zéeni
- svdi tel nost horkym vzduchem
- stalobarevnost

Parametry bazénové folie:

Vlastnost Zkusebni metoda Deklarovana
Tlou&ka DIN 53353 hodnota
objemovéa hmotnost ~ DIN 53479 1,5 mm

pevnost pi pietrzeni ~ DIN 53354 1200 kg/m
taznost pi pretrzeni ~ DIN 53354 1250 N/50 mm
tvrdost DIN 53505 18%

ohebnost za chladu  DIN 53361 77Shore A (10 s)
faktor difdzniho odporu EN 1931 -25'C

rozmgrova stalost (6 hod 80 X) DIN 23200

53377 -0,2%

Souwésti dodavky bazénové félie budou i poplastovanéchyl, které budou ve vybranych
pozicich slouzit ke kotveni félie. Plechy budou h@bany do poZadovaného tvaru. ¢BD
rozmisgni a tvar jednotlivych kotvicich poplastovanych gté bud ugen dle technickych
podkladi a predpidi konkrétniho vyrobce/dodavatele bazénové fdlie.

Vlastni montdZz bazénové fdlie se musi ré&nridit technickymi podklady a fpdpisy
konkrétniho vyrobce/dodavatele vybrané folie.



